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HAKKIMIZDA

1990 Yilindan itibaren faaliyet gésteren CALISKAN MEKANIK San. ve Tic. Ltd. Sti. firmamiz
Isitma, havalandirma, klima, sogutma, paslanmaz proses tesisatlarinda ve sihhi tesisat
konularinda faaliyet gésteren muhendislik ve taahht firmasidir. Caliskan Mekanik, Boru Yaka
markasi ile endustriyel tesislerde kullanilan borularin givenli ve verimli bir sekilde Gretim
saglamasina yardimci olan ¢ézimler sunmaktadir. Boru Yaka; son teknoloji makine parkuruna
ve deneyimli ekibine sahip olmasiyla sektérde lider konumda yer almaktadir.

Boru Yaka, boruya yaka agcma konusunda genis bir Grln yelpazesi ile hizmet sunmaktadir. Bu
hizmetler arasinda, kollektor (manifold), tee, inegal tee, kaynak, orbital kaynak ve orbital
boru kesme hizmetleri bulunmaktadir. Sirket, bu hizmetleri gerceklestirirken en ylksek kalite
standartlarini takip etmektedir.

Boru Yaka'nin hedefi, mUsterilerine mikemmel kalitede hizmet sunmak ve onlarin ihtiyaclarina
en iyi sekilde yanit vermektir. Sirket, bu hedefe ulasmak icin strekli olarak yatirnm yapmaktadir.
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Firmamiz yurtici ve yurtdisi
tecribesine sahip teknik kadrosu

ile buglne kadar yaptigi islerde

her zaman farkli ve en iyi olmaya
gayret gbstererek, hizmet verdigi
kuruluslarin daima takdir ve guvenini

kazanmistir.

Ana ilke 6nce mUhendislik, kalite,
verimlilik, guvenirlilik, cagdas bilgi
ve teknolojidir. Amacimiz gelisen
teknoloji ve degisen ihtiyaclar
yakindan takip ederek, sanayi ve
endUstriye hizmet etmektir. Uretimi
kolaylastirmaktir
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Boru Yaka'nin Basari Sirlari

Boru Yaka'nin basarisinin arkasinda birka¢ temel faktér bulunmaktadir. Bu faktérler arasinda,

son teknoloji makine parkuru, deneyimli ekibi ve musteri odakli yaklasimi sayilabilir.
Boru Yaka'nin son teknoloji makine parkuru, sirketin en ytksek kalite standartlarini
karsilamasini saglamaktadir. Sirketin makine parkurunda, boruya yaka agcma islemini
gerceklestirmek icin gerekli olan tUm ekipmanlar bulunmaktadir.

Boru Yaka'nin deneyimli ekibi, sirketin musteri ihtiyaclarini en iyi sekilde anlamasini ve
karsilamasini saglamaktadir. Sirketin ekibi, boruya yaka agma konusunda en az 33 yillik
deneyime sahiptir.

Boru Yaka, musteri odakli yaklagsimi sayesinde musterilerinin ihtiyacglarini tam olarak
anlayabilmektedir. Sirket, musterilerinin géruslerini ve geri bildirimlerini sGrekli olarak
degerlendirmektedir.

Boru Yaka olarak, musterilerimizin boruya yaka agcma ihtiyaclarini en iyi sekilde
karsilamak icin calisiyoruz. Sirketimizin deneyimli ekibi, boruya yaka agma
konusunda en az 33 yillik deneyime sahiptir. Bu deneyimimiz sayesinde,
musterilerimizin ihtiyaclarini tam olarak anlayabiliyor ve onlara mikemmel
hizmet sunabiliyoruz.

ViZYONUMUZ MIiSYONUMUZ

Boru Yaka olarak, boruya yaka agma konusunda lider bir kurulus olmak
istiyoruz. Bu hedefe ulasmak icin, strekli olarak yatirim yapiyor ve kendimizi

gelistirmeye calisiyoruz. Musterilerimizin ihtiyaglarina en iyi sekilde yanit
vermek i¢in, yeni teknolojileri takip ediyor ve kendimizi gtincelliyoruz.

Boru Yaka’'nin Gelecegi

Boru Yaka, gelecekte de blylimeye ve gelismeye devam etmeyi hedeflemektedir. Sirket,

bu hedefe ulasmak icin yeni teknolojilere yatirim yapmayi ve misteri odakli yaklasimini

surddrmeyi planlamaktadir.

Boru Yaka, boruya yaka agma konusunda uzmanlasmig, gavenilir ve kaliteli bir kurulustur.

Sirket, mUsterilerine mikemmel hizmet sunmak icin surekli olarak caligmaktadir.
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KOLLEKTOR ( MANIFOLD)

Verimlilik icin Kollektor imalati

Kollektér, farkli sivi veya gaz borularinin gelip birlestigi ve oradan dagitildidi

hatta denir. Proseslerde sivi veya gaz iletimini saglamak, tek bir giristen
alinan gazin hat boyunca debisini sabit tutarak birka¢ ¢ikisa dagitimini
saglamak icin kullanilir.

Kollektdr yapimi, kullanilacagdi prosese gore farkhhk gosterir.

Genel olarak, kollektor yapiminda asagidaki adimlar izlenir:

1. Tasarim: Kollektérin boyutlari, malzemesi ve baglanti sekli belirlenir.
2, Uretim: Kollektdr, belirlenmis tasarima gére Uretilir.
3. Test: Kollektor, Gretim sonrasinda test edilir.

Kollektorler, proseslerde cesitli amaglar icin kullanilabilir. Ornegin, bir kimya
tesisinde bir kimyasalin farkli tanklara dagitilmasi i¢in kollektdr kullanilabilir.
Bir rafineri tesisinde ham petroltn farkli islemlere dagitiimasi icin kollektér
kullanilabilir. Bir gida isleme tesisinde suyun farkli ekipmanlara dagitiimasi
icin kollekt6r kullanilabilir.




Akiskanin Glicunu Kontrol Edin!

Kollektérler, proseslerin verimliligini ve gtvenilirligini artirmaya yardimci olur. Dogru tasarlanmis
ve Uretilmis kollektdrler, akiskanin esit bir sekilde dagitiimasini saglar. Bu da akiskanin verimli
bir sekilde kullanilmasini ve prosesin sorunsuz ¢alismasini saglar.

Sirdiiriilebilir Bir Gelecek icin MUKEMMEL Kollektérler

Kollektor Cesitleri

Kollektorler, kullanim alanlarina gore farkh sekillerde siniflandirilabilir.

Malzemeye gore: Kollektérler, celik, paslanmaz ¢elik ve bakir gibi farkh
malzemelerden Uretilebilir.

Baglanti sekline gore: Kollektérler, flansli, disli, kelepceli gibi farkl baglanti
sekilleriyle Uretilebilir.

Akis yoniine gore: Kollektorler, yatay ve dikey olarak Uretilebilir.




Kollektor ( Manifold) Avantaijlari

. Akiskanin esit bir sekilde dagitilmasini saglar.
. Prosesin verimliligini ve gtvenilirligini artirir.
. Bakim ve onarimi kolaydir.

. Uzun édmurladar.

Kollektérler, proseslerde sivi veya gaz iletimini saglamak icin dnemli bir parcadir.
Dogru tasarlanmis ve Uretilmis kollektérler, proseslerin verimliligini ve gtvenilirligini
artirmaya yardimci olur.

Kollektorler, enerji verimliligi ve ¢cevre korumasi gibi stirdirulebilirlik hedeflerine
ulasmaya yardimci olur. Akiskanin esit dagitimini saglayarak, proseslerin verimliligini
artirmaya ve kaynak israfini azaltmaya yardimci olur.

- Bransman Borusunun Dis Capi
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TEE

Boru Yaka, 33 yili agkin suredir birgcok endUstrideki farkli uygulamalara ydnelik ¢ézGmler gelistirip
sunuyor. Tecrlbesi ve egitimli personeli sayesinde sanayi ve endUstri sektdrinde sayisiz basari
dykusune yol acti.

Boruda Tee baglanti, boru hattina baska bir boru eklemek i¢in kullanilan bir baglanti parcasidir. “T"
harfine benzeyen bir sekle sahiptir, bu nedenle bu adi almistir. Tee baglantilari, farkli malzemelerden
ve farkli boyutlarda yapilabilir. En yaygin kullanilan malzemeler ¢elik, paslanmaz celik, ve bakir.

Kullandigimiz modern makine parkuru sayesinde 19,05mm ile 114mm arasindaki tim caplarda
boruya yaka acma uretebiliyoruz.

Iki Borunun Birlestigi Yer...

Boru Yaka'nin modern teknolojisi sayesinde borularin sekillendirilmesi ve kaynaklanmasi ile mtikkemmel
kusursuz GrUnler Uretilmektedir. Bu teknoloji sayesinde borular, geleneksel yéntemlere gére daha

hizli ve daha hassas bir sekilde sekillendirilebilmektedir. Ayrica, borularin kaynak kalitesi de modern
teknoloji sayesinde énemli élctde artmistir. Bu sayede, borularin mukavemeti.dayanikhhgi, akis hizi ve
hijyeni éenli 6lctde artmis olmaktadir.

Tee baglantilari, su, gaz, hava ve diger sivi ve gazlarin boru hatlarinda dagitilmasinda yaygin olarak
kullaniimaktadir. Ayrica, 1sitma ve sogutma sistemlerinde, yangin séndirme sistemlerinde ve
endustriyel uygulamalarda da kullanilir.
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Siz Tasarlayin Biz Uretelim!

Tee baglantilari, iki ana tipte gelir: esit kollu tee ve rediksiyon tee. Esit kollu tee’ler, tim kollar
ayni captadir. Reduksiyon tee'ler ise, bir kol digerinden daha ki¢cUk bir capa sahiptir.

Tee baglantilari, boru hatlarina farkli sekillerde baglanabilir. En yaygin yéntem, somun ve civata
ile baglamaktir. Diger ydontemler, lehimleme, kaynak ve flans baglantisini icerir.

Tee baglantilari, boru hatlarinin gtivenli ve verimli bir sekilde montajinda 6nemli bir rol oynar.
Dogru Tee baglantisini segmek, boru hattinin performansini ve 8mrini en Ust dizeye
clkarmaya yardimci olacaktir.

Boru Yaka ile Hizh ve Kesin Cozum!

Avantajlari

Malzeme maliyetini en aza indirir
Orbital kaynak islemi icin mUkemmel hazirhk

Baglanti Kalitesi ]
Temel boru kesilmez St_!rgl_urule_blllr Boru Imalat
Cozumleri Sunuyoruz

Yuksek guvenilirlik

Zamandan tasarruf “Kimya, gida, ilag, enerji,

Tek kaynak baglantisi biyoteknoloji ve yliksek

Dénme izleri yok. hassasiyet gerektiren endustri

Mikemmel Akis sektorunde sertifikali modern

Hijyeniktir. boru sekillendirme teknolojisini
kullaniyoruz”.
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TEE Kullanim Alanlari ve Turleri

. Esit kollu Tee: Bu, en yaygin Tee baglanti tGradur. Tum kollar ayni captadir ve genellikle
su, gaz ve hava dagitim sistemlerinde kullanilir.

. Reduksiyon tee: Bu Tee baglantisinda, bir kol digerinden daha kii¢lk bir capa sahiptir.
Bu, bir boru hattinda farkl caplarda borulari birlestirmek i¢in kullanilir.

. Dirsek tee: Bu Tee baglantisi, dirsek seklinde bir kolu vardir. Bu, bir boru hattinin yéninu
degistirmek icin kullanilr.

. Dort yollu Tee: Bu tee baglantisi, dért kolu vardir. Bu, bir boru hattinda dért farkli boruya
baglanmak i¢in kullanilir.

. Capraz Tee: Bu tee baglantisi, capraz seklinde bir kolu vardir. Bu, bir boru hattinda iki
boru hattinin birbirine dik olarak baglanmasini saglar.

Tee baglantilari, boru hatlarinin montaji ve bakimiicin 6nemli bir aractir. Dogru Tee baglantisini

secmek, boru hattinin performansini ve 8mrinU en Ust diizeye ¢cikarmaya yardimci olacaktir.
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INEGAL TEE

inegal Tee, boru sistemlerinde kullanilan bir baglanti
parcasidir. Boru hatlarini birbirine baglamak veya bir
boru hattina baska bir boru hatti eklemek icin kullanilr.
inegal Tee, boru hatlarinin caplarinin esit olmadig
durumlarda kullanilir.

inegal Tee'ler, boru hatlarinin ¢aplarina gére farkli
boyutlarda Uretilir. Boru hatlarinin ¢capi buyadtkce,
inegal Tee'nin boyutu da biiyur. inegal Tee'ler, genellikle
celik, paslanmaz celik veya pirin¢ gibi malzemelerden

uretilir.

inegal Tee'ler, boru sistemlerinde cesitli amaclarla
kullanilabilir. Ornegin, bir boru hattina bagka bir boru
hatti eklemek icin, bir boru hattini bagka bir boru
hattina baglamak icin veya bir boru hattinin yénina
degistirmek icin kullanilabilir.

inegal Tee'ler, boru sistemlerinde yaygin olarak
kullanilan bir baglanti parcasidir. Boru sistemlerinde
cesitli amaclarla kullanilabilen inegal Tee'ler, boru

sistemlerinin verimli ve gtvenli bir sekilde ¢calismasini

saglar.




4

Inegal Tee'nin Avantajlari

inegal Tee'nin bazi avantajlari sunlardir:

. Masrafii stoklama yoktur

. Boru sistemlerinde ¢esitli amaclarla kullanilabilir

. Boru hatlarinin ¢aplarinin esit olmadidi durumlarda kullanilabilir.
. Boru sistemlerinde verimlilik ve glvenligi artirir.

. Akis ve kaynaklarda zaman tasarrufu

. Boru kesme yok

. Uc yerine sadece bir kaynakli baglanti

. En uygun hale getirilmis akis 6zellikleri

. En aza indirilmis denetleme maliyeti

. Daha dusuk sizinti riski

. Belirgin derecede daha kisa is yapma suresi

. Her tUrlU sekillendirilebilir malzeme icin kullanilabilir
. Hijyenik, temiz kaynak noktalari

. Uretim maliyetinde %80’e varan tasarruf

Inegal Tee’nin Kullanim Alanlari

inegal Tee'ler, boru sistemlerinde cesitli amaclarla kullanilabilir. Ornegin, asagidaki
durumlarda inegal Tee kullanilabilir:

. Bir boru hattina bagka bir boru hatti eklemek icin

. Bir boru hattini baska bir boru hattina baglamak icin
. Bir boru hattinin yénUnu degistirmek icin

. Degisik caplarda bransman c¢ikisii¢in

. Reduksiyon maliyetini minimize etmek igin

\
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Inegal Tee, asagidaki sektérlerde yaygin olarak kullanilir:

. Kimya

. ilag

. insaat

. Otomotiv
. Enerji

. Tarim

. Sanayi

Inegal Tee'nin Secimi

inegal Tee secerken asagidaki faktérler géz dniinde bulundurulmalidir:

. Boru hatlarinin ¢capi

. inegal Tee'nin kullanilacadi ortam
. inegal Tee'nin dayaniklihgi

. Degisik cap bransman alimiicin

N

A

inegal Tee'ler, boru hatlarinin ¢aplarina gére farkli boyutlarda Uretilir. Boru hatlarinin capi biyiidukce,

inegal Tee'nin boyutu da biydr. inegal Tee'ler, genellikle celik, paslanmaz celik veya piring gibi

malzemelerden Uretilir. inegal Tee'ler, boru sistemlerinde ¢esitli amaclarla kullanilabilen, boru

sistemlerinin verimli ve gUvenli bir sekilde calismasini saglayan énemli bir baglanti parcasidir.
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Uretim Maliyetinde %80’e Varan Tasarruf
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Boru kesim makine parkurumuz, paslanmaz borulari 21mm’'den 325mm boru ¢aplarini orbital
kesim makinalarimiz ile capaksiz kesim yapmaktadir. Es merkezli sikistirma pensleri sayesinde
boruyu deforme etmeden kesebilir, ince duvarl paslanmaz celik borular ve tipler icin idealdir.
Sizlere kisa sUrede mUkemmel, capaksiz bir ylzey birakir.

Boru Yaka'in kullandigi modern makine, asagidaki avantajlari saglamaktadir:

Daha hizli ve verimli kesim Daha hassas kesim
Manuel yéntemlere gére daha hizli ve verimli bir Daha hassas kesimler yapiimaktadir.
sekilde kesim yapilmaktadir.

Daha az atik Daha yuksek kalite

Daha az atik tUretilmektedir. Daha yUksek kalitede kesimler yapiimaktadir.

Modern Teknoloji ile Akis ve Hijyen Teknolojisini Kesfet!

Orbital Kesim Nedir?

Orbital kesim, bir disk seklindeki kesici aleti, borunun etrafinda
dairesel bir hareketle déndtrerek boru kesme islemidir. Bu yéntem,
capaksiz ve dlzgun bir kesim saglar.

Orbital kesim yéntemi, ince duvarl paslanmaz ¢elik borular ve

tuplericin idealdir. Bu borular, geleneksel kesim ydntemleri ile
kesildiginde capaklanma ve deforme olma riski ytksektir. Orbital
kesim yéntemi ise, bu riskleri en aza indirir.

J'YAKA KATA
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Orbital Boru Kesme ile Mukemmel Cozumler!

Boru Yaka, modern makine ile boru kesim islemlerini gerceklestirerek, musterilerine daha hizl,
verimli, hassas ve kaliteli hizmet sunmaktadir.

Boru Yaka'in modern makine ile boru kesim islemlerini gerceklestirmesi, endustri projelerinde
kullanilan borularin daha hizli, verimli, hassas ve kaliteli bir sekilde Gretilmesini saglamaktadir.

Boru kesme islemi, borularin ¢esitli uygulamalarda kullanilabilmesi icin gerekli olan é6nemli bir
islemdir. Boru kesme islemini gerceklestirirken, dogru yéntemi ve ekipmanlari kullanmak ve
guvenlik énlemlerine dikkat ederek imalat yapiimaktadir.

GF 6
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KAYNAK

Kaynak, metallerin veya diger malzemelerin birbirine birlestiriimesi islemidir. Kaynak islemi,
cesitli uygulamalarda kullaniimaktadir.

Kaynak islemi, deneyim ve uzmanlik gerektiren bir islemdir. Bu nedenle, kaynak islemlerinde

uzman destegi alinmasi dnemlidir. Uzman destek, kaynak isleminin dogru ve guvenli bir

sekilde yapilmasini saglar.
Biz, uzman ekibimiz ile kaynak islerinizi mkemmel ¢6zimler sunuyoruz.

Ekibimiz, kaynak konusunda egitimli ve deneyimli personellerden olusmaktadir. Bu

personelimiz, cesitli malzemelerin kaynak islemlerini gerceklestirebilir. Ayrica, ekibimiz,
kaynak isleminde kullanilan cesitli ekipman ve teknikleri kullanabilir.

BORU YAKA KATALOG




Demir, celik, aliminyum, bakir ve paslanmaz gibi her tirli malzemeyi

Kaynaklarimiz, yUksek kalite standartlarina uygun olarak gerceklestirilir.
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Dogru ve giivenli kaynak islemleri:

Ekibimiz, kaynak islemlerini dogru ve givenli
bir sekilde gerceklestirir. Bu sayede, kaynakli
baglantilarin saglam ve dayanikl olmasini
saglariz.
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HER TURLU KAYNAK iSLEMi

HER TURLU BOYUT VE KALINLIK

MUSTERI MEMNUNIYETI

kaynak islemini gerceklestirebiliriz.

kaynaklayabiliriz.

kalinliktaki parcalari kaynaklayabiliriz.

HER TURLU MALZEME

Elektrik ark kaynagdi, gaz kaynagi, lazer kaynagi ve ultrasonik kaynak gibi her turlG

Kuguk capl borulardan buyuk yapisal celiklere kadar her turli boyut ve

YUKSEK KALITE
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Miikemmel iscilik:

r €CCCCCC

Ekibimiz, kaynak islemlerini miikemmel
iscilikle gerceklestirir. Bu sayede, kaynakl
baglantilarin estetik olarak da gtizel olmasini
saglanz.

Musterilerimizin ihtiyaclarini karsilamak icin her zaman calisiyoruz.
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Esneklik:

Ekibimiz, cesitli malzemelerin kaynak
islemlerini gerceklestirebilir. Ayrica,
ekibimiz, kaynak isleminde kullanilan cesitli
ekipman ve teknikleri kullanabilir. Bu sayede,
ihtiyacglarinizi karsilamak igin 6zel gozimler
sunabiliriz..



ORBITAL KAYNAK

Boru Yaka orbital kaynak, borularin birbirine kaynak yapilmasinda kullanilan bir kaynak
teknigidir. Bu teknikte, kaynak arki borularin etrafinda dénen bir kafa tarafindan olusturulur.
Kaynak arki, borularin birlesim yerlerinde bir ark olusturur ve bu ark, borularin birbirine

kaynamasini saglar.

Boru yaka orbital kaynak, genellikle her capta borularin kaynak yapiimasinda kullanihr. Bu

teknik, yUksek kaliteli ve gtvenilir kaynak dikisleri olusturmak icin idealdir.

Hizh, Verimli ve Guvenli

BORU YAKA KATALOG




Boru yaka orbital kaynak, asagidaki adimlari icerir:

pBooN 2

Borular, kaynak yapilacak sekilde hizalanir.

Kaynak kafasi, borularin etrafina yerlestirilir.

Kaynak arki, borularin etrafinda donen kaynak kafasi tarafindan olusturulur.
Kaynak arki, borularin birlesim yerlerinde bir ark olusturur ve bu ark, borularin

birbirine kaynamasini saglar.

Kaynak islemi tamamlandiginda, kaynak dikisi sogumaya birakilir.

Orbital kaynak, borularin birbirine kaynak yapilmasi icin kullanilan kusursuz bir ydntemdir. Bu
yéntemde, borularin ucu bir yaka yardimi ile kapatilir ve kaynak makinesi ile kaynak yapilir.
Kaynak islemi, borularin etrafinda dairesel bir sekilde yapilir.

Boru yaka orbital kaynak, borularin birbirine givenli ve saglam bir sekilde kaynak yapiimasi
icin etkili bir ybntemdir. Bu ydntem, borularin ¢esitli endustrilerde kullanilmasina olanak tanir.
Ornegin, boru yaka orbital kaynak, petrol ve gaz endiistrisinde, kimya endiistrisinde ve gemi
insa endustrisinde kullanilr.

Yuksek Kaliteli ve Guvenilir Kaynak

Boru yaka orbital kaynak, asagidaki adimlari icerir:

. Borularin birbirine giivenli ve saglam bir sekilde kaynak yapilmasini saglar.
. Borularin gesitli endustrilerde kullanilmasina olanak tanir.
. Borularin kaynak islemini hizli ve kolay bir sekilde yapilmasini saglar.

Boru Yaka orbital kaynak, diger kaynak yontemlerine
gore farkhhiklari bulunmaktadir.

. Yuksek kalitede kaynak saglar
. Hizh ve verimlidir
. Cevre dostu bir kaynak yontemidir
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Guclu Baglantilar, Guvenli Gelecek




Boru Yaka, Kalitenin ve Guvenilirligin Si
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